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VARMFORZINKAD STALPLAT
stal for formming och pressning enligt EN 10 142
“Eixinort [Sirackgrans | Broitgrans | Forlangning | Zinkskikt Ytutférande | Anvindnings
R, 1 Ra Ay omrade
N/mm* Nimm?* %
| MAX D) max _2) min_3) —
FA - 500 22 2275 MA Valsning,
Z350 bockning,
rullformning
FEX 220 350 36 2275 MB Kvalificerad
pressning
1) Qra stréckgriinsen dr Ltpréglad avses har den undre strackgransen {Rgl). | annat fall avses Rpp 2
2) Faralla stilsorter kan elt minimivarde pa 140 Nfmm@ pa strackgransen (Re) och 270 n/mm?2 for
brotigransen (Ryy) antas.
3) Férjocklckar < 0,7 mm ( inkluzive zinkbetdggning ) skall fartangningsvardet (Agp) minskas med tva enheter.
stal for konstruktionsindamal enligt EN 10 147
Siiieer TEtackgrans | Brottgrans | Foriangning | Zinkskikt | Ytutforande Anvandnings
Ry Ry Ay omrade
N/mim® N/mm?® %
| min min min 1)
SUB350 330 420 16 2275 MA Barande
konstruktionar
1) For jocklekar < 0,7 mm (inklusive zinkbeliggning ) ekall foriangningsvardet {Ago) minskas med tvh enhetcr.
Stal for platslageriarbeten
Stalsort | Strackgrins | Brottgrans Forlangning | Zinkskikt | Ytutférande Anvandnings
R, R, Agg omrade
Niram? N/mm? %a
PLX ca 180 ca 290 - Z350 MB Bandtackning,
‘ Platslageriarb.




